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	AISI: 410


	AFNOR
	Z 10 C 13, Z 13 C 13

	DIN
	X 12 Cr 13 (W. Nr 1.4006)

	AISI
	410

	NF EN 10 088-3
	X 12 Cr 13


	Composition chimique

	en %

	C

Cr

0,08-0,15

11,5-13,5



	  Propriétés

	Résistance à la corrosion en milieux peu agressifs après un usinage fin. Résistance à la corrosion améliorée à l'état poli. Bonne résistance mécanique.

	  Domaines d'application

	Pièces de construction très variées : arbres, tiges de vannes, vis, rivets, tiges de pistons,... Pétrochimie.

	  Traitement thermique

	Température de trempe

950-1000 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air

Température de revenu

650-750 °C

Conditions de refroidissement

Air

Structure obtenue

Ferrite et structure de transformation



	 Soudage

	Soudabilité bonne en TIG, MIG, MAG et à l'électrode enrobée.
Conditionnelle en soudage par résistance.
Préchauffage à 200-300 °C selon épaisseur.
Avec un métal d'apport similaire, travailler dans la plage de température supérieure.

	 Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, traités, écroûtés 
Traités 690-860 MPa 
Double revenu pour applications pétrole 
Longueur :3,6-4 m
20 → 250
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	AISI: 420


	AFNOR
	Z 20 C 13

	DIN
	X 20 Cr 13 (W. Nr 1.4021)

	AISI
	420

	NF EN 10 088-1
	X 20 Cr 13


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

0,17-0,25

12,0-14,0



	  Propriétés

	Bonne résistance mécanique. Résistance à la corrosion en milieux peu agressifs après un usinage fin. 4021 est apte au polissage. L'état poli améliore la résistance à la corrosion.

	  Domaines d'application

	Aubes de turbines, arbres, tiges, cônes de soupapes et sièges de vannes à vapeur et à eau.
Instruments chirurgicaux non coupants : pinces, pincettes,...
Industrie du pétrole.

	  Traitement thermique

	Température de recuit

750-800 °C

Conditions de refroidissement

Four

Température de trempe

980-1030 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air pulsé

Température de revenu

I - 650 à 750 °C 
II - 600-700 °C

Conditions de refroidissement

Air

Structure obtenue

Structure de transformation + ferrite



	  Soudage

	Soudabilité conditionnelle en soudage manuel à l'arc électrique ; TIG, par résistance, par points, par étincelage.
Préchauffage à 300-400 °C.
Un revenu vers 650 °C après soudage est nécessaire pour restituer une certaine ductilité.

	  Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés 
Traités 800-950 MPa 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4

20 → 380

Ronds étirés 
Tolérances : ≤ 25 = h 9 ; > 25 = h 10 
Traités 800-950MPa 
Longueur : 3-3,2 m

5 → 50
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	AISI: 420


	AFNOR
	Z 33 C 13

	DIN
	X 30 Cr 13 (W. Nr 1.4028)

	AISI
	420

	NF EN 10 088-1
	X 30 Cr 13


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

0,26-0,35

12,0-14,0



	  Propriétés

	Bonnes propriétés mécaniques et résistance à la corrosion en milieux peu agressifs.
4028 est apte au polissage. Résistance à la corrosion améliorée à l'état poli.

	 Domaines d'application

	

	Arbres de pompes, soupapes et tiges de soupapes et toutes autres pièces dans la construction de vannes pour eau, vapeur d'eau.
Industrie du pétrole.

	  Traitement thermique

	Température de recuit

730-780 °C

Conditions de refroidissement

Four, air

Température de trempe

980-1030 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air pulsé

Température de revenu

640-740 °C

Structure obtenue

Structure de transformation



	  Soudage

	Soudage délicat. Nous consulter.

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés 
Traités 850-1000 MPa 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4

20 → 380

Ronds laminés ou forgés, écroûtés, recuit 
Recuit 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4

20 → 380

Ronds étirés 
Tolerance:25 = h 9 
Recuit 
Longueur : 3-3,2 m

4 → 35
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	AISI: 431


	AFNOR
	Z 15 CN 16.02

	DIN
	X 20 Cr Ni 17 2

	AISI
	431

	NF EN 10 088-1
	X 17 Cr Ni 16-2


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

0,12-0,22

15-17

1,5-2,5



	  Propriétés

	Bonnes qualités de résistance à la corrosion en relation avec des valeurs élevées de charge de rupture et comportement satisfaisant en roulement.

	  Domaines d'application

	Organes de machines à fortes contraintes mécaniques, tel que pièces de soupapes, arbres de pompes et de ventilateur, rotors de compresseurs.
Arbres de bateaux pour eau douce. Pièces dans l'industrie aéronautique.

	  Traitement thermique

	Température de recuit

650-750 °C

Conditions de refroidissement

Four, air

Température de trempe

980-1030 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air pulsé

Température de revenu

630-720 °C

Conditions de refroidissement

Air

Structure obtenue

Structure de transformation



	  Soudage

	Soudabilité conditionnelle à l'électrode enrobée et en TIG.
Préchauffage à 300-400 °C

	  Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés 
Longueur : 6-6,5 m
20 → 240

Ronds étirés tol. h9 
Traités 750-950 MPa 
Longueur : 3-4 m

5 → 50
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	AISI: 430 F


	AFNOR
	Z 13 CF 17

	DIN
	X 12 Cr Mo S 17 (W. Nr 1.4104)

	AISI
	430 F

	NF EN 10 088-1
	X 14 Cr Mo S 17


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

S

0,01-0,17

15,5-17,5

0,20-0,60

0,15-0,35


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Excellente usinabilité. Résistance à la corrosion en milieux modérement agressifs.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Boulonnerie, robinetterie, pièces diverses en milieux peu agressifs, par exemple compteurs à eau, équipements à contacteurs, appareils de précision etc.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température de recuit

750-850 °C

Conditions de refroidissement

Four, air

Structure obtenue

Ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	En général 4104 ne se soude pas.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds étirés 
Tolérances : ≤25 = h 9 ; > 25 = h 10 
Longueur : 3-3,2 m

2 → 100
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	AISI: —


	AFNOR
	Z 35 CD 17

	DIN
	X 39 Cr Mo 17

	NF EN 10 088-1
	X 39 Cr Mo 17-1


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

Ni

0,33-0,45

15,5-17,5

0,8-1,3

≤ 1,0


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Résistance chimique accrue par rapport aux aciers à 17 % de Cr et résiste à la plupart des acides organiques et minéraux à faibles concentrations.
Remarquable par sa bonne résistance mécanique et son comportement au frottement et à l'érosion.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Arbres de pompes, pièces de vannes, pièces de compresseurs, arbres de bateaux d'eau douce et également d'eau de mer avec quelques restrictions.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température de trempe

980-1030 °C

Conditions de refroidissement

Huile

Température de revenu

650-750 °C

Conditions de refroidissement

Air

Température de recuit

750-850 °C

Conditions de refroidissement

Four

Structure obtenue

Structure de transformation


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité conditionnelle à l'électrode enrobée, en TIG et par résistance.
Préchauffage à 300-400 °C.
Température de détente : 500-600 °C.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés 
Traités 900-1050 MPa 
Longueur : 6-6,5 m

20 → 55

Ronds laminés 
Traités 900-1050 MPa 
Longueur : 6-6,5 m

61 → 212


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats laminés ou forgés, écroûtés 
Traités 900-1050 MPa 
Longueur : 3,6-4 m

700 → 1010

20 → 260
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	AISI: 440 C


	AFNOR
	Z 100 CD 17

	DIN
	X 105 Cr Mo 17

	AISI
	440 C

	NF EN 10 088-1
	X 105 Cr Mo 17


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

0,95-1,20

16,0-18,0

0,40-0,80


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Remarquable résistance à l'usure et à l'érosion. Dureté pouvant atteindre 60 HRC à l'état traité.
(Dureté à l'état de livraison recuit ≤ 285 HB).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Utilisé pour les hautes contraintes en dureté et résistance à l'usure, par exemple dans les roulements à billes miniatures.
Egalement utilisé pour moules matières plastiques fortement sollicités, à la fois à l'usure et à la corrosion.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température 
de recuit

800-850 °C

Conditions de refroidissement

Four

Température de trempe

1000-1050 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air pulsé

Température de revenu

100-300 °C

Conditions de refroidissement

Air

Structure obtenue

Structure de transformation + carbures


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	4125 ne se soude pas.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés 
Recuit 
Longueur : 3,6-4 m

16 → 250
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	AISI: F 15 N M


	AFNOR
	Z 6 CND 16.05.01

	DIN
	X 4 Cr Ni Mo 16 5

	AISI
	F 15 N M

	NF EN 10 088-1
	X 4 Cr Ni Mo 16-5-1


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

Ni

≤ 0,05

15,0-16,5

0,9-1,5

5,0-6,0


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Haute résistance à la corrosion en relation avec des valeurs élevées de résistance mécanique et de ténacité. Excellente résistance à la fatigue.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Corps de pompes, pièces de robinetteries, brides, disques de compresseurs, vis, broches, filières et arbres.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température de trempe

950-1050 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air pulsé

Température de revenu

500-620 °C

Conditions de refroidissement

Air

Structure obtenue

Martensite avec faibles plages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne à l'électrode enrobée, en TIG et sous flux.
Préchauffage 300-400 °C
Détentionnement : 550-600 °C
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés 
Traités 900-1050 MPa 
Longueur : 3,6-4 m

10 → 250
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	AISI: 630 (17-4 PH)


	AFNOR
	Z7 CNU 16.04

	DIN
	X 5 Cr Ni Cu Nb 17 4

	AISI
	630 (17.4 PH)

	NF EN 10 088-3
	X 5 Cr Ni Cu Nb 16-4


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

Cu

Nb

≤ 0,07

15,5-17,5

3,0-5,0

3,0-5,0

0,15-0,45


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Acier inoxydable martensitique à durcissement structural par le cuivre. Caractéristiques mécaniques élevées (possibilité de durcissement jusqu'à 1300-1400 MPa) et résistance à la corrosion comparable à celle des aciers inoxydables du type 18/10.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Industries du pétrole (vannes, arbres, ...), agro-alimentaire.
Mécanique, instrumentation.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Recuit de mise en solution

1020-1050 °C

Conditions de refroidissement

Huile, air pulsé

Température de durcissement structural

480-620 °C

Conditions de refroidissement

Air


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Tous les procédés de soudage usuels propres aux aciers inoxydables conviennent.
Pour le choix du produit d'apport, nous consulter.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés ou tournés 
Recuit de mise en solution 
Longueur : 3,6-4 m 
Pour livraison suivant AMS 5643, nous consulter

10 → 300

Ronds laminés, durcis par précipitation, écroûtés, état H1150 
Etat H1150 
Rm : 930-1100 MPa 
Longueur :3,6-4 m

20 → 200

Ronds laminés, durcis par précipitation, écroûtés, état H1025 
Etat H1025 
Rm : 1070-1270 MPa 
Longueur :3,6-4 m

10 → 150
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	AISI: UNS 31 803


	DIN
	X 2 Cr Ni Mo N 22 5 3 (W.Nr 1.4462)

	AFNOR
	Z 3 CND 22.05 Az

	AISI
	UNS S 31803

	NF EN 10 088-3
	X 2 Cr Ni Mo N 22-5-3


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

Ni

N

≤ 0,03

21,0-23,0

2,50-3,50

4,50-6,50

0,10-0,22


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Bonne propriétés mécaniques conjuguées avec une bonne résistance à la corrosion en milieux acides et chlorurés et à la corrosion fissurante sous tension.
4462 est apte au polissage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Industrie chimique et pétrochimique, installations de dessalement d'eau de mer, constructions off-shore.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1020-1100 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite/ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, hypertrempés, écroûtés 
Longueur : 3,6-4 m

20 → 250
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	AISI: 304


	AFNOR
	Z 7 CN 18.09

	DIN
	X 5 Cr Ni 18 10 (W. Nr 1.4301)

	AISI
	304

	NF EN 10 088-1
	X 5 Cr Ni 18-10


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

≤ 0,07

17,0-19,0

8,0-10,5


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Bonne propriétés de résistance à la corrosion, d'aptitude à la déformation à froid et de soudabilité. La résistance à la corrosion intercristalline ne peut être garantie.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces diverses dans l'électro-ménager, l'agro-alimentaire.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : 2-6 m

8 → 350

Ronds étirés tol. h9, hypertrempés 
Longueur : 3-4 m

2 → 100


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats cisaillés/refendus, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

3 → 15

12 → 200

Plats laminés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

3 → 40

10 → 150

Plats étirés, hypertrempés, tol. h11 
Longueur : 3-3,2 m

3 → 40

10 → 100


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Carrés
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Carrés laminés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

6 → 100

Carrés étirés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

4 → 40


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagone étirés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

7 → 65


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Cornières
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format x Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Cornières à ailes égales laminées, hypertrempées 
Longueur : 5-6 m

20 x 20 x 3 → 100 x 100 x 13

Cornières à ailes égales et à angles vifs, étirées à froid 
Longueur : 3-4 m

10 x 10 x 2 → 60 x 60 x 6

Cornières à ailes égales extrudées, hypertrempées 
Longueur : 3-7 m

10 x 10 x 2 → 50 x 50 x 7

Cornières à ailes inégales extrudées, hypertrempées 
Longueur : 4-6 m

20 x 10 x 3 → 200 x 100 x 12


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Profils U
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Profils U extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6,5 m

10 x 10 x 3 x 3,5 → 160 x 80 x 8 x 8

Profils U laminés, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

30 x 15 x 4 x 4 → 100 x 50 x 6 x 6


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Profils T
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s (mini → maxi) 
mm
Profils T extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6,5 m

20 x 20 x 3 → 120 x 120 x 13

Profils T à ailes inégales extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

30 x 60 x 5,5 → 60 x 120 x 10


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Poutrelles
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Poutrelles IPE, hypertrempées 
Longueur : 4-6,5 m

80 x 46 x 3,8 x 5,2 → 240 x 120 x 16 x 20

Poutrelles IPB, hypertrempées 
Longueur : 4-6 m

100 x 100 x 6 x 8 → 160 x 160 x 10 x 13


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Fil
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Fil recuit 
Couronnes débitables 
Possibilité de redressage en barres

1,2 → 4

Fil 
Rm 700-800 Mpa 
Couronnes débitables 
Possibilité de redressage en barres

1,8 → 10

Fil en bobines 
Rm 900-1100 Mpa

1,2 → 2


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	[image: image23.png]



	4301 SUPER IM
	[image: image24.png]




	AISI: 304


	AFNOR
	Z 7 CN 18.09

	DIN
	X 5 Cr Ni 18 10 (W. Nr 1.4301)

	AISI
	304

	NF EN 10 088-1
	X 5 Cr Ni 18-10


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

S

≤ 0,07

17,0-19,0

8,0-10,5

0,015-0,030


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Grace à sa teneur contrôlée en soufre et à un procédé spécial d'élaboration, 4301 SUPER IM cumule les avantages suivants : garantie des propriétés analytiques, mécaniques et physiques en accord avec les normes en vigueur, résistance à la corrosion identique aux aciers standards austénitiques équivalents, bonne aptitude à la soudabilité, capacités à la déformation à froid, reproductibilité des caractéristiques mécaniques, augmentation de la durée de vie des outils de coupe, et enfin, conditions d'usinage nettement améliorées.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces diverses avec usinage important dans l'électro-ménager, l'agro-alimentaire.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4 m

20 → 500

Ronds étirés, hypertrempés 
Tolérances : ≤25 = h 9 ; > 25 = h 10

3 → 70


	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

8 → 50
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	4305
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	AISI: 303


	AFNOR
	Z 8 CNF 18.09

	DIN
	X 10 Cr Ni S 18 9 (W. Nr 1.4305)

	AISI
	303

	NF EN 10 088-1
	X 8 Cr Ni S 18-9


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

S

≤ 0,10

17,0-19,0

8,0-10,0

0,15-0,35


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Excellente usinabilité.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Tout particulièrement recommandé en décolletage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	4305 n'est pas apte au soudage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : 2-6 m

60 → 200

Ronds étirés, hypertrempés 
Tolérances : ≤25 = h 9 ; > 25 = h 10

2 → 100


	
	
	
	

	


	• Carrés
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés tol. h11 
Longueur : 3-3,2 m
7 → 65


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Fil en couronne, tréfilé 700-850 MPa 
Conditionnement : Ø 1 à 1,9 mm : couronne 25 kg ; Ø 2,0 à 3 mm : couronne 30 kg ; Ø 4 mm : couronne 50 kg

1 → 4


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Fil
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Nous consulter
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	4305 SUPER IM
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	AISI: 303


	AFNOR
	Z 8 CNF 18.09

	DIN
	X 10 Cr Ni S 18 09 (W. Nr 1.4305)

	AISI
	303

	NF EN 10 088-1
	X 8 Cr Ni S 18-9


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

S

P

≤ 0,12

17,0-19,0

8-10,5

0,15-0,35

≤ 0,06


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Grace à sa teneur contrôlée en soufre et à un procédé spécial d'élaboration, 4305 SUPER IM cumule les avantages suivants : garantie des propriétés analytiques, mécaniques et physiques en accord avec les normes en vigueur, reproductibilité des caractéristiques mécaniques, augmentation de la durée de vie des outils de coupe, et enfin, conditions d'usinage nettement améliorées.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces usinées : axes, boulons, écrous, raccords,etc. utilisés en milieux domestiques et industriels modérément agressifs.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	4305 SUPER IM n'est pas apte au soudage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds étirés, hypertrempés 
Tolérances : ≤25 = h 9 ; > 25 = h 10 
Longueur : 3-3,2 m

2 → 80

Rond laminés écroûtés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,5 m

25 → 150


	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

5,5 → 50


	
	
	
	
	
	
	
	
	


	[image: image30.png]



	4306
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	AISI: 304 L


	AFNOR
	Z 3 CN 19.11

	DIN
	X 2 Cr Ni 19 11 (W. Nr 1.4306)

	AISI
	304 L

	NF EN 10 088-1
	X 2 Cr Ni 19-11


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

≤ 0,03

18,0-20,0

10,0-12,0


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Bonnes propriétés de résistance à la corrosion, d'aptitude à la déformation à froid et de soudabilité. Résistance à la corrosion intercristalline jusqu'à 350 °C.
4306 est apte au polissage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces diverses dans l'industrie chimique (acide nitrique, acides organiques dilués à froid), l'industrie alimentaire, la construction navale et aéronautique, l'industrie du froid, la décoration.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec très faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,5 m

20 → 80


	
	
	
	

	


	• Profils U
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Profils U extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6,5 m

30 x 15 x 4 x 4 → 160 x 65 x 7,5 x 10,5


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Profils T
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s (mini → maxi) 
mm
Profils T extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6,5 m

30 x 30 x 3 → 60 x 60 x 6


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Poutrelles
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Poutrelles IPE, hypertrempées 
Longueur : 4-6,5 m

80 x 46 x 3,8 x 5,2 → 160 x 82 x 10 x 12


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Fil
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Fil recuit, en bobines

0,15 → 1
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	4306 SUPER IM
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	AISI: 304 L


	AFNOR
	Z 3 CN 19.11

	DIN
	X 2 Cr Ni 19 11 (W. Nr 1.4306)

	AISI
	304 L

	NF EN 10 088-1
	X 2 Cr Ni 19-11


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

S

≤ 0,03

18,0-20,0

10-12,0

0,015-0,030


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Grâce à sa teneur contrôlée en soufre et à un procédé spécial d'élaboration, 4306 SUPER IM cumule les avantages suivants : garantie des propriétés analytiques, mécaniques et physiques en accord avec les normes en vigueur, résistance à la corrosion identique aux aciers standards austénitiques équivalents, bonne aptitude à la soudabilité, capacités à la déformation à froid, reproductibilité des caractéristiques mécaniques, augmentation de la durée de vie des outils de coupe, et enfin, conditions d'usinage nettement améliorées.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces diverses avec usinage important dans l'industrie chimique (acide nitrique, acides organiques dilués à froid), l'industrie alimentaire, la construction navale et aéronautique, l'industrie du froid, la décoration.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4 m

20 → 500
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	4307
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	AISI: 304 L


	AFNOR
	Z 3 CN 19.09

	AISI
	304 L

	NF EN 10 088-1
	X 2 Cr Ni 18-9


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

≤ 0,03

17,5-19,5

8,0-10,0


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Bonnes propriétés de résistance à la corrosion, d'aptitude à la déformation à froid et de soudabilité. Résistance à la corrosion intercristalline jusqu'à 350 °C.
4307 est apte au polissage
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Industrie alimentaire, industrie chimique (acide nitrique, acides organiques dilués à froid), construction navale et aéronautique, industrie du froid et décoration
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec très faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Plats
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats cisaillés/refendus, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

3 → 12

20 → 120

Plats laminés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

5 → 40

20 → 100


	
	
	
	

	


	• Carrés
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Carrés laminés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

6 → 100


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Cornières
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format x Epaisseur → maxi) 
mm
Cornières à ailes égales laminées, hypertrempées 
Longueur : 6-6,5 m

20 x 20 x 3 → 100 x 100 x 10
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	4307 SUPER IM
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	AISI: 304 L


	AFNOR
	Z 3 CN 19.09

	AISI
	304 L

	NF EN 10 088-2
	X 2 Cr Ni 18-9


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

S

≤ 0,03

18,0-19,5

8,0-10,0

0,015-0,030


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Par sa teneur contrôlée en soufre combiné à un procédé spécial d'élaboration, 4307 SUPER IM offre les performances suivantes : garantie des propriétés analytiques, mécaniques et physiques en accord avec les normes en vigueur, résistance à la corrosion identique aux aciers standards austénitiques équivalents, bonne aptitude à la soudabilité, capacités à la déformation à froid, reproductibilité des caractéristiques mécaniques, augmentation de la durée de vie des outils de coupe, et enfin, conditions d'usinage nettement améliorées.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces diverses avec usinage important dans l'industrie chimique (acide nitrique, acides organiques dilués à froid), l'industrie alimentaire, la construction navale et aéronautique, l'industrie du froid, la décoration.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1000-1080 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4 m

20 → 500

Ronds étirés, hypertrempés 
Tolérances : ≤25 = h 9 ; > 25 = h 10 
Longueur : 3-3,2 m

3 → 70


	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

8 → 50
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	AISI: 316 L


	AFNOR
	Z 3 CND 17.11.02

	DIN
	X 2 Cr Ni Mo 17 13 2 (W. Nr 1.4404)

	AISI
	316 L

	NF EN 10 088-1
	X 2 Cr Ni Mo 17-12-2


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

Ni

≤ 0,03

16,5-18,5

2,0-2,5

10-13


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Résistance à la corrosion intercristalline jusqu'à 400 °C et à la corrosion par piqûres.
4404 est apte au polissage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Industries chimique et pharmaceutique, production de fibres textiles artificielles, chimie des dérivés du charbon.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1020-1100 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles plages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds rectifiés h9, pour arbres porte-hélices, hypertrempés 
Longueur : 6-6,5 m

22 → 80


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats cisaillés/refendus, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

3 → 12

20 → 100

Plats laminés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

8 → 40

30 → 100


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Carrés
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Carrés laminés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,4 m

8 → 70


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Cornières
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format x Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Cornières à ailes égales laminées, hypertrempées 
Longueur : 5-6 m

20 x 20 x 3 → 100 x 100 x 10


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Fil
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Fil sur bobine, recuit

0,28 → 0,28
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	4404 SUPER IM
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	AISI: 316 L


	AFNOR
	Z 3 CND 17.11.02

	DIN
	X 2 Cr Ni Mo 17 13 2 (W. Nr 1.4404)

	AISI
	316 L

	NF EN 10 088-2
	X 2 Cr Ni Mo 17-12-2


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

Ni

S

≤ 0,03

16,5-18,5

2,0-2,5

10-13

0,015-0,030


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Grâce à sa teneur contrôlée en soufre et à un procédé spécial d'élaboration, 4404 SUPER IM cumule les avantages suivants : garantie des propriétés analytiques, mécaniques et physiques en accord avec les normes en vigueur, résistance à la corrosion identique aux aciers standards austénitiques équivalents, bonne aptitude à la soudabilité, capacités à la déformation à froid, reproductibilité des caractéristiques mécaniques, augmentation de la durée de vie des outils de coupe, et enfin, conditions d'usinage nettement améliorées.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Pièces diverses avec usinage important, dans les industries chimique et pharmaceutique, la production de fibres textiles artificielles, la chimie des dérivés du charbon.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1020-1100 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles pourcentages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4 m

20 → 500

Ronds étirés, hypertrempés 
Tolérances : ≤25 = h 9 ; > 25 = h 10 
Longueur : 3-3,2 m

2 → 60


	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

12 → 65
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	4539
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	AISI: UNS N 08 904


	AFNOR
	Z 2 NCDU 25.20

	DIN
	X 1 Ni Cr Mo Cu 25 20 5

	AISI
	UNS N 08904

	NF EN 10 088-1
	X 1 Ni Cr Mo Cu 25-20-5


  

	Composition chimique

	en %

	C

Ni

Cr

Mo

Cu

N

≤ 0,02

24,0-26,0

19,0-21,0

4,0-5,0

1,0-2,0

≤ 0,15


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Excellente résistance à la corrosion en milieux agressifs, en particulier phosphoriques et sulfuriques.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Industrie de l'acide phosphorique et des engrais phosphatés, de l'acide sulfurique, de la cellulose et du papier, du textile. Industries pharmaceutiques et pétrochimiques. Installations de désulfuration des gaz de combustion.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1080-1150 °C

Conditions de refroidissement

Eau

Structure obtenue

Austénite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, hypertrempés, écroûtés 
Longueur : 3,6-4 m

20 → 260


	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

10 → 38
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	4541
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	AISI: 321


	AFNOR
	Z 6 CNT 18.10

	DIN
	X 6 Cr Ni Ti 18 10 (W. Nr 1.4541)

	AISI
	321

	NF EN 10 088-1
	X 6 Cr Ni Ti 18-10


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ni

Ti

≤ 0,08

17,0-19,0

9,0-12,0

5 x % C à 0,70


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Excellente résistance à la corrosion et à l'oxydation jusqu'à 800 °C. Résistance à la corrosion intercristalline jusqu'à 400 °C.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Utilisé dans tous les secteurs des industries alimentaires, des biens de consommation, de l'industrie chimique, la construction navale et aéronautique, l'industrie du froid et la décoration.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1020-1100 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles plages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4 m

8 → 400

Ronds étirés tol. h9, hypertrempés 
Longueur : 3-4 m

2 → 100


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats cisaillés/refendus, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

3 → 15

15 → 120

Plats laminés, hypertrempés 
Longueur : 3-5 m

5 → 40

15 → 150


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Carrés
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Carrés laminés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-5 m

10 → 100


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés tol. h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

13 → 65


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Cornières
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format x Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Cornières à ailes égales laminées à chaud, hypertrempées 
Longueur : 6m

20 x 20 x 3 → 100 x 100 x 10


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Profils U
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Profils U extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

40 x 35 x 5 x 7 → 65 x 42 x 5,5 x 7,5
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	AISI: 316 Ti


	AFNOR
	Z 6 CNDT 17.12

	DIN
	X 6 Cr Ni Mo Ti 17 12 2 (W. Nr 1.4571)

	AISI
	316 Ti

	NF EN 10 088-1
	X 6 Cr Ni MoTi 17-12-2


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Mo

Ni

Ti

≤ 0,08

16,5-18,5

2,0-2,5

10,5-13,5

5 x % C à 0,70


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Excellente résistance à la corrosion par piqûres, à la corrosion intercristalline et à l'oxydation à chaud.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Industrie chimique et pétrochimique. Chimie des dérivés du charbon, fabrication de la cellulose et de l'apprêtement des textiles.
Appareils travaillant à haute température.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température d'hypertrempe

1020-1100 °C

Conditions de refroidissement

Eau, air pulsé

Structure obtenue

Austénite avec faibles plages de ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés ou forgés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : Ø ≤ 240 : 6-6,5 m ; Ø > 240 : 3,6-4 m

8 → 350

Ronds étirés, hypertrempés 
Tolérances : ≤ 25 = h 9 ; > 25 = h 10 
Longueur : 3-3,2 m

2 → 100


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats cisaillés/refendus, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

3 → 12

15 → 250

Plats laminés, hypertrempés 
Longueur : 3-5 m

3 → 40

15 → 150


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Carrés
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Carrés laminés, hypertrempés 
Longueur : 3-5 m

8 → 90


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Hexagones
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Dimension (mini → maxi) 
mm
Hexagones étirés tol.h11, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

7 → 65


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Cornières
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format x Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Cornières à ailes égales laminées à chaud, hypertrempées 
Longueur : 6 m

20 x 20 x 3 → 100 x 100 x 10

Cornières à ailes égales et à angles vifs, étirées à froid 
Longueur : 3-4 m

40 x 25 x 3 → 40 x 40 x 3

Cornières à ailes inégales extrudées, hypertrempées 
Longueur : 4-6 m

20 x 10 x 3 → 160 x 80 x 12


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Profils U
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Profils U extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

20 x 10 x 3 x 3,5 → 160 x 80 x 8 x 8


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Profils T
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s (mini → maxi) 
mm
Profils T extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

20 x 20 x 3 → 120 x 120 x 13

Profils T à ailes inégales extrudés, hypertrempés 
Longueur : 4-6 m

30 x 60 x 5,5 → 60 x 120 x 10


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Poutrelles
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
h x b x s x t (mini → maxi) 
mm
Poutrelles IPE, hypertrempées 
Longueur : 4-6 m

80 x 46 x 3,8 x 5,2 → 140 x 73 x 9 x 7

Poutrelles IPB, hypertrempées 
Longueur : 4-6 m

100 x 100 x 6 x 8 → 240 x 240 x 21 x 21
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	THERMAX 4845
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	AISI: 310 S


	AFNOR
	Z 8 CN 25.20

	DIN
	X 8 Cr Ni 25 21 (1.4845)

	AISI
	310 S


  

	Composition chimique

	en %

	C

Si

Mn

Cr

Ni

≈ 0,08

≈ 0,40

≈ 0,7

≈ 25,0

≈ 20,0


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Acier austénitique présentant une bonne aptitude à la déformation à froid. Insensible à la fragilisation à haute température.
Emploi limité en présence de gaz sulfureux.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Fours, chaudières
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Caractéristiques mécaniques

	

	• à température ambiante
	
	
	
	

	R

Re

A

MPa

Mpa

%

500-750

≥ 210

35


	
	
	
	

	


	• à température élevée
Résistance au fluage en MPa : durée 10 000 h
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500 °C

600°C

700 °C

800 °C

900 °C

950 °C

-

160

40

18

8,5

-


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• à température élevée
Résistance au fluage en MPa : durée 100 000 h
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500 °C

600°C

700 °C

800 °C

900 °C

950 °C

-

80

18

7,0

3,0

-


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Tous procédés.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds laminés, écroûtés, hypertrempés 
Longueur : 6-6,5 m

20 → 180

Ronds étirés tol. h9, hypertrempés 
Longueur : 3-3,2 m

5 → 18
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	THERMAX 4713
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	EN
	1.4713 [X 10 CrAlSi 7]


  

	Composition chimique

	en %

	C

Si

Mn

Cr

Al

≤ 0.12

0.5 - 1.0

≤ 1.0

6.0 - 8.0

0.5 - 1.0


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Acier ferritique réfractaire présentant une résistance à l'oxydation à chaud jusqu'à 800°C à l'air. Très bonne résistance en présence de gaz sulfureux oxydant.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Caractéristiques mécaniques

	

	• à température ambiante
	
	
	
	

	R

Re

A

MPa

Mpa

%

420 - 620

≥ 220

≥ 15


	
	
	
	

	


	• à température élevée
Limite de fluage 1% en MPa
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Durée

500 °C

600 °C

700 °C

800 °C

900 °C

1000 h

80

27,5

8,5

3,7

1,8

10 000 h

50

17,5

4,7

2,1

1,0


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Résistance au fluage en MPa
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Durée

500 °C

600 °C

700 °C

800 °C

900 °C

1000 h

160

55

17

7,5

3,6

10 000 h

100

35

9,5

4,3

1,9

100 000 h

55

20

5

2,3

1,0


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudage électrique uniquement.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds

6 → 60


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Largeur (mini → maxi) 
mm
Plats

4 → 15

20 → 100
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	THERMAX 4742
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	EN
	1.4742 [X 10 CrAlSi 18]


  

	Composition chimique

	en %

	C

Si

Mn

Cr

Al

≤ 0.12

0.7 - 1.4

≤ 1.0

17.0 - 19.0

0.7 - 1.2


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Acier ferritique réfractaire présentant une résistance à l'oxydation à chaud jusqu'à 1000°C à l'air. Très bonne résistance en présence de gaz sulfureux oxydant.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Caractéristiques mécaniques

	

	• à température ambiante
	
	
	
	

	R

Re

A

MPa

Mpa

%

500 - 700

≥ 270

≥ 15


	
	
	
	

	


	• à température élevée
Limite de fluage 1% en MPa
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Durée

500 °C

600 °C

700 °C

800 °C

900 °C

1000 h

80

27,5

8,5

3,7

1,8

10 000 h

50

17,5

4,7

2,1

1,0


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Résistance au fluage en MPa
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Durée

500 °C

600 °C

700 °C

800 °C

900 °C

1000 h

160

55

17

7,5

3,6

10 000 h

100

35

9,5

4,3

1,9

100 000 h

55

20

5

2,3

1,0


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudage électrique uniquement.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds

6 → 60


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Largeur (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Plats

20 → 100

4 → 15
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	THERMAX 4762
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	EN
	1.4762 [X 10 CrAlSi 25]


  

	Composition chimique

	en %

	C

Si

Mn

Cr

Al

≤ 0.12

0.7 - 1.4

≤ 1.0

23.0 - 26.0

1.2 - 1.7


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Acier ferritique réfractaire présentant une résistance à l'oxydation à chaud jusqu'à 1150°C à l'air. Très bonne résistance en présence de gaz sulfureux oxydant.
Risque de fragilisation en service continu dans la zone de température 600°C-900°C.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Caractéristiques mécaniques

	

	• à température ambiante
	
	
	
	

	R

Re

A

MPa

Mpa

%

520 - 720

≥ 280

≥ 10


	
	
	
	

	


	• à température élevée
Limite de fluage 1% en MPa
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Durée

500 °C

600 °C

700 °C

800 °C

900 °C

1000 h

80

27.5

8.5

3.7

1.8

10 000 h

50

17.5

4.7

2.1

1.0


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Résistance au fluage en MPa
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Durée

500 °C

600 °C

700 °C

800 °C

900 °C

1000 h

160

55

17

7.5

3.6

10 000 h

100

35

9.5

4.3

1.9

100 000 h

55

20

5

2.3

1.0


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudage électrique uniquement.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Ronds
	
	
	
	

	Intitulé produit
Ø (mini → maxi) 
mm
Ronds

8 → 60


	
	
	
	

	


	• Plats
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Largeur (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Plats

20 → 100

4 → 15
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	4016
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	AISI: 430


	AFNOR
	Z 8 C 17

	DIN
	X 6 Cr 17 (W. Nr 1.4016)

	AISI
	430

	NF EN 10 088-1
	X 6 Cr 17


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

≤ 0,080

16-18


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Résistant à la corrosion en milieux domestiques et industriels.
4016 est apte au polissage.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Ménager et électroménager : couverts, éviers, ustensiles de cuisine, machines à laver. Décoration intérieure, industrie alimentaire. Industrie automobile : pares-chocs, enjoliveurs.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température de recuit

750-850 °C

Refroidissement

Air pulsé

Structure obtenue

Ferrite (+ structure de transformation)


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité conditionnelle en TIG-MIG, à l'électrode enrobée, par résistance et par points.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Bobines feuillards
	
	
	
	

	Intitulé produit
Largeur (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Bobines laminées à froid pour refendage et transbobinage feuillards 
recuit brillant (fini 2R/EN 1088-2 - BA/ASTM)

1250

0,4 → 2,5


	
	
	
	

	


	• Tôles
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Tôles laminées à froid 
recuit brillant (fini 2R/EN 1088-2 - BA/ASTM)

1000 x 2000 → 1500 x 3000

0,4 → 3
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	4512
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	AISI: 409


	AFNOR
	Z 3 CT 12

	DIN
	X 5 Cr Ti 12 (W. Nr 1.4512)

	AISI
	409

	NF EN 10 088-1
	X 2 Cr Ti 12


  

	Composition chimique

	en %

	C

Cr

Ti

≤ 0,05

10,5-12,5

6 x (C+N) à 0,65


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Bonne résistance à l'oxydation à chaud jusqu'à 800 °C en service prolongé.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Silencieux de pots d'échappement et équipements anti-pollution de gaz en construction automobile. Containers de voitures de chemins de fer. Enjoliveurs.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Traitement thermique

	

	Température de recuit

750-850 °C

Refroidissement

Air pulsé

Structure obtenue

Ferrite


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Soudage

	

	Soudabilité bonne selon tous les procédés (à l'exception du soudage au chalumeau oxy-acétylénique).
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Bobines feuillards
	
	
	
	

	Intitulé produit
Largeur (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Bobines laminées à froid pour refendage et transbobinage feuillards 
recuit (fini 2B/EN 1088-2 - ASTM)

1500

0,4 → 2,5


	
	
	
	

	


	• Coils
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Largeur (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Coils laminés à froid pour déroulage et transbobinage 
recuit (fini 2B/EN 1088-2 - ASTM)

1000 → 1250

0,8 → 3


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	


	• Tôles
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Tôles laminées à froid 
recuit (fini 2B/EN 1088-2 - ASTM)

1000 x 2000 → 1250 x 2500

0,5 → 2,5
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	THYBRANOX 4003
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	Acier résistant à l'abrasion et à la corrosion


  

	Désignation

	

	Tôle en acier de construction résistant à l'abrasion et à la corrosion.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Composition chimique

	en %

	C

Si

Mn

P

S

Cr

Ni

Ti

Azote

≤ 0,03

≤ 1,00

0,50-1,50

≤ 0,040

≤ 0,015

10,5-12,5

0,30-1,00

≤ 0,60

≤ 0,03


	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Propriétés

	

	Grâce à son taux de chrome de 12 %, THYBRANOX 4003 peut être considéré, dans un environnement normal, comme un acier inoxydable. Il se situe donc entre les aciers non alliés corrodables et les aciers inoxydables plus fortement alliés, qui sont quant à eux, plus coûteux. Du fait de son élaboration spéciale, THYBRANOX 4003 assure un ensemble appréciable de qualités : résistance à la corrosion, résilience, ténacité, soudabilité, et bonne tenue à température élevée. THYBRANOX 4003 présente, par rapport aux aciers carbone, une résistance à la corrosion atmosphérique fondamentalement améliorée.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Domaines d'application

	

	Nous préconisons THYBRANOX 4003 dans tous les cas ou l'abrasion combinée à la corrosion use rapidement les aciers ordinaires, même si ceux-ci sont revêtus. THYBRANOX 4003 est par exemple utilisé avec succès dans les domaines suivants : industrie minière, des ciments et de la chaux, industries sucrières, industries métallurgique, pétrochimique, chaudronnerie lourde, équipements de collectivités, transports, equipements agricoles, viticoles et agro-alimentaire.
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  

	Caractéristiques mécaniques

	

	• à l'état de livraison à 20 °C
	
	
	
	

	R

Re

A %

 

KV à - 20 °C

MPa

MPa

L(1)
T(2)
HB

450-600

320 mini

20 mini

20 mini

180 maxi


	
	
	
	

	(1) L : éprouvettes longitudinales
(2) T : éprouvettes transversales
	
	
	
	

	


	• à températures élevées (valeurs moyennes indicatives)
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Température

R

ReH
A

°C

MPa

MPa

%

50

480

380

34

100

470

350

33

150

460

330

32

200

450

320

31

250

440

315

29

320

420

310

28

350

410

300

27

400

400

290

26


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


  

	Gamme dimensionnelle

	disponible ou sur stock central européen, délais courts

	• Coils
	
	
	
	

	Intitulé produit
Largeur (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Coils laminés à chaud ou à froid selon épaisseur 
recuit (fini 1/EN 1088-2 - ASTM ou fini 2B/EN 1088-2 - ASTM)

1000 → 1500

1 → 8


	
	
	
	

	


	• Tôles
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Intitulé produit
Format (mini → maxi) 
mm
Epaisseur (mini → maxi) 
mm
Tôles laminées à chaud ou à froid selon épaisseur 
recuit (fini 1/EN 1088-2 - ASTM ou fini 2B/EN 1088-2 - ASTM)

1000 x 2000 → 2000 x 6000

1 → 12


	
	
	
	
	
	
	
	
	


