Article technique : La fabrication de Mokumé Gane, par Jean-José TRITZ :

Le Mokumé est un assemblage de métaux non ferreux , dont l'aspect final ressemble assez à du damas(empilage de couches successives) . On peut le fabriquer de plusieurs manières, dont celle ci présentée par notre ami martiniquais Jean -José Tritz.

Prendre 2 (ou plus),  plaques de métaux non ferreux, et dont les points de fusion sont assez proches .

On peut utiliser les 2 métaux suivants : cuivre et Maillechort, 'cela dit, on utilise aussi les métaux ou alliages suivants : laiton, bronze, palladium, voire même quand on maîtrise bien le procédé de l'argent ou de l'or. Couper les plaques à la dimension voulue (voir plus loin), éventuellement redresser les plaques, elles doivent être planes, les ébavurer.

Puis, enlever toute trace d'oxydation de la surface des plaques, soit par moyen mécanique : tampon abrasif, papier de verre, laine d'acier; soit par procédé chimique (bain d'acide). Ensuite, dégraisser les plaques en les trempant dans un bain d'acétone ou d'un produit de vaisselle, dans ce cas là , bien rincer après pour enlever toute trace du produit. A noter qu'après cela, il est nécessaire de manipuler les plaques avec des gants pour ne pas y déposer de la sueur.

Préparer 2 plaques de tôle ou de fer (ST 37), d'épaisseur 10 mm., aux angles, y percer 4 trous permettant d'y mettre 4 forts boulons. La surface des plaques de fer, doit être telle que l'empilage des métaux non ferreux peut être mis en sandwich entre les deux plaques de fer , ceci sans que les métaux non ferreux touchent les forts boulons. Puis y mettre les métaux non ferreux en alternant les matériaux; par exemple cuivre/Maillechort/cuivre/Maillechort .....

Les couches en contact avec le fer devront être celles du métal non ferreux dont le point de fusion est le plus élevé. Cet empilage ne devra pas avoir de couches) qui dépasse(nt). Au préalable avoir enduit les faces des plaques en fer en contact avec les métaux non ferreux avec de là craie -,on peut aussi mettre 2 au 3 feuilles de papier journal. Tout cela pour éviter l'adhésion des métaux non ferreux sur le fer.

Une fois l'empilage posé, mettre dessus la deuxième plaque de fer ,en faisant attention à ne pas désassembler l'empilage , bloquer le tout soit avec une pince/étau, soit dans un étau d'établi. Mettre les boulons et avec les écrous correspondant serrer le tout . bien serrer .

Mettre le tout dans un bon feu de charbon de bois ,en zone neutre ,avec assez peu de soufflerie, (on peut aussi le faire dans une forge à gaz)

Augmenter progressivement la chauffe en retournant régulièrement le tout. Ne pas oublier de chauffer aussi les tranches .

Petit à petit le bloc de Mokumé va chauffer , à un moment donné , en observant les couches on va voir apparaître des « gouttes » . C'est signe que la migration des surfaces des plaques de métal entre elles a commencée .On peut mieux s'en rendre compte en regardant avec des lunettes de soudeur .A ce moment précis , on est proche du point de fusion , il faut donc chauffer précautionneusement pour ne pas liquéfier le tout ! Finir de chauffer uniformément le bloc, puis le retire du feu avant que l'un des Composants ne se mette à couler.

Serrer le tout à l'étau à pied ou de forge, jusqu'à ce que le bloc de Mokumé ait perdu de son épaisseur. ATTENTION : au sortir du feu le bloc est soumis à des températures proches de celles de fusion , porter une protection faciale des gants et des vêtements de travail appropriés .

Lorsque le bloc est serré , il doit se détacher d'entre les plaques de fer . C'est le moment d'élaborer un ou plusieurs motifs , agir comme pour du damas , cela fait ,l'aplanir , le forger , là aussi comme pour du damas. Attention à ne pas forger sur les tranches ! A partir de 6 ou 5 mm. Il peut être laminé. On peut le recuire en le chauffant et en le trempant dans un seau d'eau froide. II est important de recuire chaque fois que l'on déforme le bloc de 30 pour cent (ou plus) . Pour cela :chauffer au rouge cerise sombre(environ 700 degrés).

II faut prévoir à peu près 25 pour cent de perte ,(surtout au début) , car il arrive que les bordures soudent mal . Dans ces cas , les scier afin d'avoir un bloc « sain ». Le Mokumé se patinera soit au contact de la sueur , soit avec des produits pour patines .

II existe plusieurs alliages japonais offrant des colorations de patines diverses :Shakudo , Chibai Chi... II est recommandé aux débutants de commencer par un empilage de couches de cuivre/Maillechort .

